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Overall Equipment Effectiveness (OEE)01 การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร 



การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร  
(Overall Equipment Effectiveness)

การวัดผลหรือวัดประสิทธิภาพ 
โดยรวมของ “เครื่องจักร”  

= 

 “ปัจจัยสำคัญ” 
ของการพัฒนาประสิทธิภาพและวัดผล

“
”เพื่อ ... 

• ปรับปรุงการทำงาน 
• เพิ่มผลผลิต 
• ลดต้นทุน 
• ตรวจสอบความผิดปกติของ 
เครื่องจักรได้อย่างแม่นยำ



การวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเครื่องจักร (OEE)

ใช้ “หลักการอ้างอิง” การวัดผลจากการคำนวณเป็นองค์ประกอบสำคัญ

3 อย่าง คือ ...

ประสิทธิภาพ 
ของเคร่ืองจักร 

(Performance 
Efficiency)

อัตราคุณภาพ 
(Quality 

Rate)

อัตราการเดิน 
เคร่ืองจักร 

(Availability) 



• Bottle Plant  สามารถเดินเครื่องจักรทำงานได้ทั้งหมด 7 ชม. 
• โดยปกติเครื่องจักรจะสามารถผลิตขวดได้ทั้งหมด 300 ขวดต่อ 1 ชั่วโมง (Cycle Time) 
• เน่ืองจากเครื่องจักรเกิด Downtime ทำให้ผลิตได้ 2,000 ขวดต่อ 7 ชม.และใน 2,000 ขวด 

เกิดสินค้าที่เสียหาย (NG) 100 ขวด

ตัวอย่างการคำนวณ 
การวัดประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักร (OEE) 

อุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑ์  
(Bottle Plant)“

”Bottle Plant มีการทำงาน ... 
                 8 ชม.ต่อ 1 กะการทำงาน โดยให้โจทย์และตัวแปรสำคัญที่จำเป็น ดังน้ี



 

 

 

 



Overall Equipment Effectiveness (OEE) Features02 คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร 



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

ช่วยให้ “ติดตามผล & ชี้วัดประสิทธิภาพ” 

ได้อย่างมีประสิทธิภาพ แบบเวลาจริง (Real-Time) 

ผ่านหน้าจอควบคุมที่ Server/Client, มือถือ, Tablet  

หรือทำเป็นบอร์ดประมวลผลรวม (Andon Board)  

ในสายงานผลิต ดูผ่าน Internet  

เม่ืออยู่ภายนอกโรงงาน

Real-Time  
Dashboard Overall1

ได้ทุกที่ ทุกเวลา



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

Architecture  
Dashboard Monitoring 2

ช่วยให้ “ตรวจสอบ” สถานการณ์ 
เชื่อมต่อระหว่าง  
Server & เคร่ืองจักร 
ได้แบบเวลาจริง (Real-Time)



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

Machine Analysis  
Status3

ช่วยตรวจสอบและเข้าถึง “สถานะเคร่ืองจักร” 
ได้แบบเวลาจริง (Real-Time)  

โดยสามารถ “ปรับปรุง Feature”  
ให้สอดคล้องกับการทำงานของแต่ละเครื่องจักร 
ได้อย่างทันสมัย  

เช่น Downtime, Productivity, Status Machine เพิ่มเติมได้



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

E-Signature 
Technology Feature4

ระบบความปลอดภัยของโปรแกรม  
(Permission Access) 

ที่สามารถเป็น “Feature ใหม่ล่าสุด” 

สำหรับประยุกต์ใช้ในการทำงานที่จำเป็นต้องได้รับ 

การอนุญาต (Log-in) ก่อนเริ่มใช้งาน 

เช่น ส่ังงานเครื่องจักร, เปิด-ปิดวาล์วที่มีความอันตราย, หัวหน้าระดับสูงเท่าน่ัน 
ที่สามารถเข้าโหมดการทำงานน้ีได้



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

Real-Time  
Monitoring Production  
Data

5

ช่วยให้ “Production Supervisory, 

Production Manager หรือ Management”  
ทราบผลการผลิตได้แบบเวลาจริง (Real-Time) 

ผ่านหน้าจอมือถือ, Desktop, Tablet ดู 

ผ่าน Production Office  

ดูผ่าน Internet เม่ืออยู่ภายนอกโรงงาน ได้ทุกที่ ทุกเวลา



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

Production, 
OEE, Downtime,Report6

ช่วยให้การ  
“ควบคุมการผลิตทำได้ง่าย” 
ดูผ่าน Dashboard Report 

แสดง Indicator สำคัญ แบบ Visualize



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

Downtime Alerts  
ผ่าน Line Group  
แบบเวลาจริง

7

แจ้งเตือนทันทีเม่ือมี Downtime  
ผ่านหน้าจอ Display, เสียงเตือนและ 

ส่ง Message เข้า Line Group  

ให้ผู้รับผิดชอบทราบได้อย่างรวดเร็ว  

ช่วยลดเวลา Downtime ของไลน์ผลิต



คุณสมบัติของการวัดประสิทธิผลโดยรวม 
ของเคร่ืองจักร

Automatic Result  
Report by Email8

ช่วยให้การควบคุมการผลิตทำได้ง่าย 

ดูผ่าน Dashboard Report  

ที่แสดง Indicator สำคัญ 

แบบ Visualize



Benefits in Overall Equipment Effectiveness System03 ประโยชน์ของระบบการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร



01
เพื่อให้ง่ายต่อ 

การบันทึกข้อมูลของ 

เครื่องจักรในสายงานผลิต 

ได้อย่างแม่นยำ 

และมีประสิทธิภาพ

เพื่อให้ง่ายต่อการ 

ตรวจสอบความผิดปกติ 

(Alarm)  

ที่ทำให้เครื่องจักรเกิด 

การหยุดทำงาน  

(Downtime)  

ได้อย่างมีประสิทธิภาพ

เพื่อให้ง่ายต่อการเข้าถึง 

เครื่องจักรในสายงานผลิต 

ได้แบบเวลาจริง  

(Real-Time)  

อย่างมีประสิทธิภาพ

02 03



04
เพื่อให้ง่ายต่อการ 

ตรวจสอบคุณภาพ  

(Quality)  

ที่เครื่องจักรสามารถ 

ผลิตได้อย่างมีประสิทธิภาพ

วิเคราะห์สาเหตุของ 

ความผิดปกติ  

(Alarm)  

ของเครื่องจักรที่ทำให้ 

เกิดการหยุดทำงาน  

(Downtime)  

ได้อย่างแม่นยำ

เพื่อให้ง่ายต่อการ 

ตรวจสอบผลผลิต 

 (Productivity)  

ที่เครื่องจักรสามารถผลิต

ได้อย่างมีประสิทธิภาพ

05 06



07
วิเคราะห์สาเหตุของ 

ความสูญเสียของ 

ความเร็วในการผลิต  

(Speed Loss)  

ของเครื่องจักรได้อย่าง

แม่นยำ

สามารถเข้าถึงหน้าจอแสดงผล 

 (Dashboard) ผ่านอุปกรณ์  

(Client) ต่างๆได้ เช่น สมาร์ทโฟน 

(Smart Phone), แท็บเล็ต  

(Tablet) และแล็ปท็อป (Laptop)  

จากสถานที่นอกโรงงานได้ 

แบบเวลาจริง (Real-Time)

วิเคราะห์สาเหตุของ 

ความสูญเสียของคุณภาพ 

ในการผลิต  

(Quality Loss)  

ของเครื่องจักรได้อย่าง

แม่นยำ

08 09



10
โปรแกรมสามารถสรุป

รายงานสำเร็จในรูปแบบ

ของ .csv ตามเวลาที่ตั้งไว้, 

กะการทำงานรายวัน,  

รายสัปดาห์และรายเดือนได้

ผ่าน E-mail  

อย่างอัตโนมัติ

โปรแกรมสามารถ 

แจ้งเตือนความผิดปกติ  

(Alarm) ของเครื่องจักร 

แต่ละเครื่องผ่าน Line 

Application  

โดยสามารถตั้ง  

Downtime ข้ันต่ำก่ 

อนจะส่งเพื่อแจ้งเตือนได้

โปรแกรมสามารถ 

สรุปรายงานสำเร็จ 

ในรูปแบบของ .csv  

ได้แบบเวลาจริง  

(Real-Time)

11 12



Sample Overall Equipment Effectiveness System Structure04 ตัวอย่างโครงสร้างของระบบการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร



192.168.1.XXX

PC Server Tower

DP Port 
HDMI

XXX.XXX.XXX.XXX

Local IP

Public IP

Tablet

Web Browser

Monitor Display

Scanner  
Barcode

Ethernet

Laptop

USB

192.168.1.XXX

HMI Proface  
GP4500TW
192.168.1.XXX

HMI Proface SP5000

192.168.1.XXX

HMI Proface GP4500T

E-Mail Line

192.168.1.XXX

PLC Mitsubishi iQ-R

Ethernet

PLC Omron NX PLC Schneider 
 M221

192.168.1.XXX

PLC Siemens  
S7-1500

Robot Yaskawa
Inverter

RS-485

DPM192.168.1.XXX

PLC Allan-Bradley  
ControlLogix

RS-485 EthernetEthernetEthernet

Vision Keyence

192.168.1.XXX

192.168.1.XXX192.168.1.XXX
HMI GP4301TW
192.168.1.XXX



Sample Overall Equipment Effectiveness
System Structure in Application05
โครงสร้างตัวอย่างการทำงานของระบบการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร



Start

End

Collect Data

SCADA/OPC

Alarm 
and Model

Access E-mail Permission 
Software

Personal 
Level

Section 
Group 

Period Time For Send 
E-mail Automatic 

Mode

Manual Mode

Alarm Report

S1 ; 8.00-17.00 
S2 ; 16.50-23.00 
S3 ; 22.50-8.20

Timer, Daily, Weekly, Monthly 
and Yearly

Machine 
Group 

Y

N

Data Analysis

Not Collect Data

Collect Data

Condition

N

Y

Notify 
Software

SOEE-NSC-01 
Smart Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) Software

Setting Min/Max 
- Downtime 
- Productivity 
- Cycle Time

Running 
Machine

Setup or 
Adjustable

Y

Y

N

N

Message Alert

SOLN-NSC-01 
Smart OEE by Line Notify



ตัวอย่างของแผนควบคุมการทำงาน (Flow Control) อย่างง่าย 
สำหรับกระบวนการออกแบบระบบการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร  (OEE)

Open Job

Cut and Close Job

Check Approval

Alarm Notify

Data Analysis

ผู้ปฎิบัติงาน (Operator) ทำการเปิดงาน (Open Job) โดยใช้ระบบบาร์โค้ดกำกับ

ผู้ปฎิบัติงาน (Operator) ทำการตัดรอบระหว่างปฎิบัติงานหรือปิดงาน 
(Cut&Close Job) โดยใช้ระบบบาร์โค้ดกำกับ

หัวหน้าฝ่าย (Leader) ทำการอนุมัติ (Check Approval) เหตุการณ์สำคัญต่างๆ 
ก่อน-หลังทำงาน

มีเหตุการณ์ผิดปกติ (Alarm) ที่เกิดจากการทำงานโดยการเรียกหัวหน้างาน (Call Leader) 

การวิเคราะห์ข้อมูลโดยรวมของเครื่องจักร/สายงานผลิตผ่านหน้าจอหลัก (Dashboard), 
สรุปรายงานสำเร็จ (Report ) และแจ้งเตือนความผิดปกติผ่าน Line Application

Input Data Planning01
ฝ่ายงานผลิตจัดทำแผนการผลิตรายวันและนำเข้า (Import File) สู่ระบบฐานข้อมูล 

02

03

04

05

06

Start

Input Data 
Planning

Database

Import File

Y

N

Data Collection

Data 
Usage

Main Menu

Open Job Alarm 
Notify

Interlock

Scan SKU

Y
Production  

Process

Alarm Y

N

User 
Operation

Scan SKU

Interlock

N

Data Checking

Y

N

Data Analysis

- Dashboard 
- Report 
- Line App Notify

Excel File
(.xlm)

End

Additional Main 
Menu

Cut&Close Job
Check 

Approval

Data 
Checking

Excel File
(.xlm)

N

Y

N



                              Zone 

Description
WMS System Set Up Machine Alarm Productivity Process

Data Collect No. 1st 2nd 3rd 4th

Feature Data Transaction

Upload From HMI (Mode 1) ✓ ✓ ✓ ✓

Download to HMI (Mode 2) ✓ ✓ - ✓

Auto ID Control (Barcode) ✓ ✓ - ✓

Data Management System

Operator Data Operator Data User Reset Data Operator ID

Operator ID Operator ID Leader/Engineer ID Operator ID

WMS Data Product Planning Alarm Data Product Data

Item Item Machine Name Line Name Generated Lot No

Location Location Cycle Plan Machine Name Model

SKU Code SKU Code Product Plan PLC Address Serial No.

Q’Ty Q’Ty Start Time Alarm Message Q’Ty

Weight Weight Alarm Time Weight

Start Time Routing Acknowledge Time Running Time

Finished Time Sale Order Recovery Time Status Machine

Ordered Data Downtime Shift Time

Production Order Cycle Time

Project Code Quality Product (OK, NG)



Other Application to Apply in Software06 รูปแบบตัวอย่างของความสามารถอื่นๆ ที่สามารถนำมาประยุกต์พัฒนาในโปรแกรม



โปรแกรมสามารถสร้างหรือออกแบบ Active Alarm และ History Alarm  

ได้อย่างมีประสิทธิภาพพร้อมมี Feature ทันสมัยสำหรับยุค IOT โดยเฉพาะ



โปรแกรมสามารถสร้างหรือออกแบบสูตรการผลิตหรือสูตรการทำงาน Recipes  

ได้อย่างมีประสิทธิภาพพร้อมมี Feature อัพโหลด-ดาวน์โหลดไฟล์ TXT, CSV



โปรแกรมสามารถสร้างหรือออกแบบเทรนกราฟ Trend2D  ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
พร้อมมี Feature ต่างๆที่เหมาะแก่การสังเกตการณ์แบบเวลาจริง (Real-Time)



โปรแกรมสามารถออกแบบรายงาน Report พื้นฐานรูปแบบต่างๆ ได้หลากหลาย 
เช่น Doc, CSV, HTML และ TXT



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมของเครื่องจักรกดตามแบบชิ้นงาน (Pressing Machine) 

พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการทำงาน



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมระบบการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร  
(Overall Equipment Effectiveness : OEE)



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมระบบแสดงผล (Andon Board)  
สำหรับการวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักร (Overall Equipment Effectiveness : OEE)



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมของสายงานผลิตพลังงานไบโอ (Bio Energy)  

พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการทำงาน



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมของสายงานผสมและบรรจุผลิตภัณฑ์ (Mixer and Filling Process) 

พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการทำงาน



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมของสายงานบรรจุหีบห่อผลิตภัณฑ์ (Packaging Process)  

พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการทำงาน



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมของเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรองขนาดใหญ่ (Power Generator) 

พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการทำงาน



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมอนุรักษ์พลังงานจากพลังงานแสงอาทิตย์ในอุตสาหกรรม  
(Solar Plant) พร้อม Animation Feature



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมอนุรักษ์พลังงานจากพลังงานลม (Wind Turbine Plant)  

พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการปริมาณที่ผลิตได้



ตัวอย่างการออกแบบโปรแกรมของระบบลำเลียงน้ำ (H2O) เข้าสายงานผลิต  
พร้อม Animation Feature และคำส่ังควบคุมการเปิด-ปิดวาล์วและปริมาณได้



Our Technology Background07 ความสามารถพื้นฐานที่ใช้พัฒนาเทคโนโลยีของเรา



Technology Partner

Blue Open Studio SCADA by Schneider

Visual Studio 
Node JS

PHP Hypertext Preprocessor 
MQTT Message Queue Telemetry Transport

Database by MySQL ODBC 
Database by SQL Server2019

Technology



โดยผู้ใช้งานสามารถ 
นำไปประยุกต์ใช้ได้ในอุตสาหกรรม 

ตามจำนวนแพ็คเกจของจำนวนแท็ก (Tag)  ตามความเหมาะสม  
รวมถึงมี Feature การใช้งานที่สอดคล้องกับอุตสาหกรรม 4.0  

หรืออินเตอร์เน็ตทุกสรรพส่ิง  (IOT) ได้

โปรแกรมสกาด้าที่สามารถ 
จัดการ จัดเก็บ ควบคุมและแสดงผล 

หรือข้อมูลตามลักษณะรูปแบบที่หลากหลาย 
ตามความต้องการของผู้ใช้งาน 

“

”



Ref. Model Details Price List Remark Type License

PFXBOS3PRT32KLV80 BOS for Line Management Plus (3rd Party PC Runtime License) 263,000 32K Tags Sticker

PFXBOS3PRT4KLV80 BOS for Line Management (3rd Party PC Runtime License) 205,000 4K Tags Sticker

PFXBOS3PRT1KLV80 BOS for Machine Control (3rd Party PC Runtime License) 123,000 1.5K Tags Sticker

PFXBOSBT32KLV80 BOS for Line Management Plus (Build time License) 190,000 32K Tags Sticker

PFXBOSBT4KLV80 BOS for Line Management (Build time License) 146,000 4K Tags Sticker

PFXBOSBT1KLV80 BOS for Machine Control (Build time License) 93,300 1.5K Tags Sticker

PFXBOSUSBL BLUE Open Studio USB Hardkey  13,800   USB Dongle Key

PFXBOSTC BLUE Open Studio Thin Client Web Client, Secure Viewer, Mobile Access 44,300   Option Mobile Access

*** ราคา Price List เป็นเพียงราคาตั้งซ่ึงอาจจะมีการเปล่ียนได้ในอนาคต ข้ึนอยู่กับ
ทาง Schneider (Thailand)  
เป็นผู้กำหนด โดยทางผู้ขายหรือผู้จัดสร้างจะใช้ส่วนลดคงเดิม 
*** สามารถเพิ่มขยาย Tag ได้ในอนาคต หากต้องการใช้มากข้ึน 
*** Blue Open Studio (BOS) จัดจำหน่ายแพ็คเกจของ Tag สูงสุด 64K Tags

หมายเหตุ



Our Clients & Customers08 ลูกค้าที่ใช้บริการของเรา 



ลูกค้าที่ใช้บริการของเรา  
Our Clients & Customers 

1 2 3 4 5



Costing & Pricing Estimation09 จัดงบประมาณการซ้ือ-ขาย



Smart OEE Software Basic Course Smart OEE Software Premium Course

Smart E-mail and Line 
Notify Software

PC Server 
Tower T40

Monitor Display 
23.8”

สินค้าและบริการของเรา  (Our Clients & Customers)

Smart E-mail and Line 
Notify Software

PC Server 
Tower T40

Monitor Display 
23.8”



                     Course Selection

Basic Course Premium Course

Smart Overall Equipment Effectiveness (OEE) Software ✓ ✓

Smart OEE by Line Notification For Downtime, Productivity and Cycle 
Time ✓ ✓

PC Server Tower Type DELL EMC PowerEdge T40 DELL EMC PowerEdge T400

Operation System Windows Server 2019 Essential

Microsoft Office Home and Office 2019

Database MySQL ODBC SQL Server 2019 with 5 Cal User

SCADA Brand Blue Open Studio (BOS) SCADA “Schneider”

Build Time and Run Time License with 2 PCs USB Dongle 1,500-Tag 4,000-Tag 32,000-Tag

Dashboard Technology PHP or Higher Technology

Client (PC, Laptop or Tablet) Monitoring Anywhere 1-User 3-User 10-User

Node/Client (HMI, PLC or Controller) Development 5-Node 10-Node 20-Node

Improvement Customize Operation Feature 3-Time 5-Time

Develop Logo of Company ✓ ✓

Warranty Service Online with Web Request For 1-Year ✓ ✓

Training Blue Open Studio (BOS) SCADA and How to Operation 
System on Site After Finished Job ✓ ✓

Manual/Solution Document After Finished Job ✓ ✓

Total excluded VAT7%  1,110,000  1,378,000  2,040,000

Selection
Specification/Feature



THANK YOU


